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Sinopsis
 

Este manual está destinado fundamentalmente a los expertos de la soldadura y a aquellos que desean

dedicarse a su conocimiento y ejecución como futuros profesionales. Se estudian todos los problemas que

pueden surgir en esta especialidad, bien en los trabajos que requieren la soldadura de arco o bien en los

procedimientos de soldeo semiautomático de T.I.G. o M.A.G. bajo atmósfera de gases inertes o activos. Todo

ello aplicado a su ejecución en los más diversos metales cuyos tratamientos térmicos se analizan en sus

principales características. Todo el contenido de la obra se ha desarrollado con una dinámica eminentemente

práctica.
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