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Sinopsis

La soldadura con MAG se considera a menudo la mas sencilla de usar de todos los procesos manuales de
unién, pero en realidad pocos son los técnicos capaces de obtener el cien por cien de sus prestaciones para
resolver sus aplicaciones mas complejas. Este manual ofrece ejemplos claros y didacticos para adquirir la base
tedrica que permitird alcanzar el dominio de este proceso.

El autor ha contado con el patrocinio, consejo y experiencia de las primeras marcas fabricantes de equipos,
consumibles y gases industriales. Todas las practicas se realizan con equipos y materiales de Ultima
generacion, en fichas individuales que contienen con todo detalle los pardmetros y técnicas utilizadas para
lograr una correcta ejecucion.
Ademas, la obra responde al contenido previsto en la unidad formativa UF1673 Soldadura MAG de chapas de
acero al carbono, incardinada en el médulo formativo MF0101_2 Soldadura con arco bajo gas protector con
electrodo consumible, integrado en el certificado de profesionalidad Soldadura oxigas y soldadura MIG/MAG
(FMECO0210), regulado por RD 1525/2011, de 31 de octubre, modificado por RD 618/2013, de 2 de agosto.
Fotografias, diagramas, tablas, esquemas y ejemplos reales enriquecen el contenido de este manual. Todas
las explicaciones tedricas y practicas se desarrollan formulando preguntas que se contestan razonadamente
para facilitar la comprension y el aprendizaje. Cuestionarios de autoevaluacion cierran cada bloque de
contenido ayudando a docentes y alumnos a valorar la consecucion de los objetivos didacticos.
Un libro imprescindible para acercarse de forma rigurosa pero sencilla y practica a la soldadura MAG de acero

al carbono y lograr la competencia profesional en este campo de fabricacion mecéanica.
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